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前言

欢迎您使用台湾三碁电气生产的 SC-3000M微电脑控制器。请您仔细阅读本操作手册，以确保

正确安全的操作使用 SC-3000M微电脑控制器。此外，请将本操作手册妥善保存在安全地点，以便

随时查阅。

一、安全须知

使用本产品时，为了保障机器安全运行和避免人员伤亡，敬请阅读以下说明，应始终遵守下列安

全注意事项：

1．安全及注意事项

（1）请勿在有尘埃、油烟、导电性粉尘、腐蚀性气体、可燃性气体、高温、结露、风雨侵袭、

振动、冲击场所使用。

（2）不要由非专业人员对电气部件修理调试，避免扩大故障甚至造成人员伤害和财产损失。

（3）设备工作过程中，不要打开本产品盖板，产品内部某些部位带有高压电，避免发生意外

伤害。

（4）使用非本公司提供的零配件，极易引起火灾和严重损坏。

（5）在机器运转时，禁止接触任何运动部件，否则可能造成人员伤害。

（6）禁止机器在运动部件缺少防护罩的情况下，进行生产作业。

（7）禁止直接对产品的输入输出回路进行绝缘测试，否则将直接造成设备损坏。

2．安装配线

（1）安装、配线等作业时，请务必切断全部电源后进行，以防人体触电和损坏产品。

（2）安装、配线作业结束之后，需确认接线正确后方可通电运行。

（3）请重点检查电源的配线，避免电源接错损坏控制器。

（4）产品端口编号为统一编号，和安装在设备配电箱内的接线端子板编号相同。

（5）上/中断纱、针驱及油驱，当有驱动输出时，禁止输入端口与地(L0V)短路，否则将造成

产品损坏。
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3．故障处理

（1）上电开机不显示：

整机上电，请检查 OFF键红灯是否有亮，没有亮则需要检查外围线路是否有接错，连

接线是否有锁紧，检查变压器保险丝是否熔断；如 OFF灯有亮，但不能开机，请检查

AC12V（端口号 5、6）电压是否正常，该电压降低至 11V以下时将造成开机不稳定。

（2）面板显示 P**Error故障：请记录故障代码并与我司联系。

4．维修与保养

（1）通电中不要触摸端子；以防触电和误动作。

（2）清扫及拧紧端子，须在关闭电源后进行；以防触电。

（3）对于强制启动油泵,风扇等操作，须充分确认其安全后进行，操作错误会造成机器损坏和

事故。

（4）产品报废时，请按工业垃圾进行处理。

二、产品特性

1. 高性能 DSP CPU为核心处理的全数字控制系统。

2. 油泵连续/计秒间歇/计圈间歇三种工作模式选择及其参数设定。

3. 可设定点动速度，运转期间点动速度可微调。

4. 64级变频器频率调节。

5. 可禁止/允许设定及调速操作。

6. 控制变频器供电方式遵守先通后断原则，确保接触器无负载动作及变频器可靠工作。

7. 停车状态下，风扇及油泵可进行强迫启动功能。

8. 断电时现场数据保存功能。

9. 多种异常情况的保护及显示；部分异常情况的强迫点动功能及超强迫功能。

10. 工作阶段的布匹圈数计数，A/B/C三班产量与总量统计及显示、设定数值浏览、调整级数及

机器转速显示。

11. 可设定选择是否输出断针及缺油信号灯驱动。

12. 防止断纱不停机而造成断针事故扩大化。

13. RS485通信监控。

14. 开幅机、供气、三照明三选一输出。

15. 双重飞车保护防止打针：硬件保护及软件保护。

16. 织布和清车速度采用分开设定，控制操作灵活。
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三、面板功能注解

图 1. SC-3000M控制面板功能示意图
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面板各功能部分注释：

序号 功能 序号 功能

（1） 上段断纱指示灯 （23） 设定键

（2） 中段断纱指示灯 （24/25） 设定值增/减调整键

（3） 探针异常指示灯 （26） 设定确认键

（4） 布破指示灯 （27） 班别选择键

（5） 缺油指示灯 （28） 当前班次计数显示键

（6） 气压不足指示灯 （29） 总计数显示键

（7） 变频器故障指示灯 （30） 运行数值清零键

（8） 安全门开启指示灯 （31） 强迫控制键

（9） 外负载短路指示灯 （32） 清车/织布转换键

（10） 备用输入指示灯 （33） 风扇控制键

（11） 转速信息数码表 （34） 照布灯控制键

（12/13） 机器转速增/减调节键 （35） 照明灯控制键

（14） 运行/设定状态数值数码表 （36） 变频器供电控制键

（15） A/B/C班别指示灯 （37） 点动控制键

（16） 织布工作指示灯 （38） 停机控制键

（17） 清车工作指示灯 （39） 启动控制键

（18） 油泵工作指示灯 （40） 油泵连续工作模式指示灯

（19） 超速指示灯 （41） 油泵秒间歇工作模式指示灯

（20） 点动及慢速指示灯 （42） 油泵圈间歇工作模式指示灯

（21） 断针探头信号灯驱动电压允许 （43） 油泵工作模式选择键

（22） 油泵泵体缺油信号灯驱动电压允许 （44） 电源开关键

面板尺寸:

大圆机面板型号 外观尺寸（mm） 外观尺寸（mm）

SC-3000M 270*210 256*196
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四、后盖板接线端和接线图

1．后盖板接线端功能

SC-3000M控制器采用 555X型 2*1位、2*3(2*2)位、2*7位、2*8位接插件、其编号和端

子电路板的编号有相同的含义，凡相同编号者属同一线路，见附件图 2。

2．外部接线

附图 3为控制器外部接线参考图。

说明：

（1）接进机器的电源电压允许波动范围：单相电压：176V~240V；三相：305V~415V，超

过此范围将影响控制器性能，甚至损坏控制器。

（2）控制器与变频器的接线方案：

【方案一】由控制器控制机器转速：控制器端子 42、43输出 0~10V可调稳定电压调节

变频器频率，以改变频器转速；端子 45、46分别和变频器 FWD（正转）、COM连接；

以控制机器转/停（不必再采用端子 44），端子 27、30和变频器异常继电器常开触点连

接，以便在变频器异常时停机并切断变频器供电。

【方案二】由变频器直接控制机器转速：控制器端口 44、45、46分别和变频器控制端

子 JOG（慢速）、FWD（正转）、COM连接，若需要在变频器异常时停机并保护变频器

时可依照方案一接上端子 27、30。在该方案下，控制器提供的速度调节，和点动速度

设定均不起作用。

注意：

【方案二】为简易方案，机器转速（包括常速、点动速度和最后一圈慢速）直接由变频

器提供，所以控制器的转速调节、点动速度设定与调整均无作用。因此，本公司建议

使用【方案一】

（3）输纱器、三色灯、针驱、油驱默认为 AC 12V供电，可根据客户需求内部跳线为 AC 24V，

油泵默认为 AC 220V供电，可根据客户需求内部跳线为 AC 24V。

（4）计数和安全门输入信号为 NPN型。

（5）输出端子 11可通过参数设置选择供气、开幅、三照明其中一种功能。

凡不属于以上说明所述的使用条件而对控制器有特殊要求的用户，请与本公司联系，以便出

厂前设置或定制。
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五、操作及显示实例详解
安装本控制器后，务必确认各路接线正确无误。

1．开机

合闸针织机总电源，控制面板 OFF（ ）键左边的红灯亮，显示机器已接入电源，控

制器处于关机状态，按下 ON（ ）键，其左边的绿灯亮，控制器接入电源，此时数码管和

LED全亮，接着显示控制器软件版本号，然后 3位数码表显示“00.0”，5位数码表显示上次关

机时工作状态(第一次开机显示 H0000)，STOP键红灯亮。

2．正常转速及点动速度的调节及显示

连续按压速度增、减（ ）键，可增、减变频器在作业期间为主电机提供的 0~63

级正常速度，此时数码管显示变化的速度级速“uXX”。

按住 JOG（ ）键不放，再按压速度增、减（ ）键，可在 00~40级范围内改

变点动速度，此时数码表显示变化的速度级数“uXX”，点动速度调整时“u”处于闪烁状态，JOG

（ ）键上方的指示灯点亮。

停止调速 2秒后，数码表自动转换显示即时的 rpm值。

3．参数设定

在设定状态，3位数码表显示设定代码，5位数码表显示相应的设定内容，其对应关系及

默认的设定值见下表。

设定

代码
代表意义 设定内容及可调范围 默认设定值 备注

1 织布设定 0001~9999圈 2000圈

2 清车设定 01~99圈 99圈

3-1
油泵连续喷油延

迟时间
┖0000~9999 5秒

表示机台运行后延时多

少秒开始连续喷油

油泵连续喷油 ┙0000秒 0

3-2
油泵秒间歇喷油 工作┖0001~9999秒 300秒

油泵秒间歇喷油 停止┙0001~9999秒 1秒

3-3
油泵圈间歇喷油 工作┖0001~9999圈 100圈

油泵圈间歇喷油 停止┙0001~9999圈 1圈

4 超速限制 00~999rpm 50rpm 为 0关闭超速限制功能
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设定

代码
代表意义 设定内容及可调范围 默认设定值 备注

5 点动速度 00~40级 20级

6 断针信号灯驱动 0---1 0 1/0：是/否 输出

7 缺油信号灯驱动 0---1 0 1/0：是/否 输出

8 供气/开幅/三照 0-2 0
0：供气 1：开幅

2：三照明

仅在停机状态方可进入设定，仅在按确认键后才可退出设定状态，返回织布状态。在运行

状态下，可以通过设置键查看已经设定的参数，并且指示灯显示相关设定项目。表格中的默认

设定值是控制器出厂时设置值，用户可根据需要重新设置，其方法及说明如下：

（1）进入设定 1和 2（即织布设定与清车设定状态在此状态不进行操作 3分钟后自行保存退

出该状态）：按设定键（ ）一次进入状态 1，再按一次进入状态 2，按参数设置上/

下（ ）键不放，可连续增/减设定圈数。

（2）进入设定 3~8：在设定 1或 2的情况下，按住清车+设定（ ）键，方可进入。

（3）设定 3包括 3-1、3-2、3-3三种油泵工作模式的参数设定，工作模式通过按油模（ ）

键选择，5位数码表左侧显示的符号“┖”表示运行数据，符号“┙”表示停止数据，

以秒或圈为单位。

（4）设定 4为机器最高转速限制设定值。

（5）设定 5为机器点动速度级数设定值。

（6）设定 6和 7只有“0”和“1”两种状态，“1”表示允许控制器输出断针或缺油信号灯

驱动电压，“0”则禁止输出。

（7）设置完成后按确认（ ）键确认，保存后退出设定界面，返回织布状态。

4．设定与调速操作的禁止/使能

在控制器电源关闭时，同时按参数设置上下（ ）键，再按电源键开启电源，即

可禁止或允许设定与调速操作。禁止该操作时，不能进入设定状态，也不能调节速度。

控制器出厂默认状态为“使能”该操作。禁止/使能状态可在关机时被记忆。
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5．启动与作业

（1）功能选择

按下 键，选择织布或清车（仅在停机状态下有效），该上方的指示灯熄灭表示执行

织布，此时数码第四位数码管显示“H”；指示灯点亮时表示清车，第四位数码管显示“C”。

需要选择油泵工作模式时，须先打开油模锁，方法是长按 键 8秒，当三只模式指示

灯同时点亮时表示锁状态已经切换(开/关)。在开状态下按 ，可以切换油泵工作模式 。

选择油泵工作模式也可在数值设定时进行，此时不受油模锁限制。

（2）启动

先按下 键，指示灯亮为有效，约两秒后按下（ ）键，机器开始运转。延时 5秒

后，风扇旋转（需提前打开风扇运行开关）；气阀开启供气；油泵启动，并以所选择的工作

模式工作。

（3）作业

机器每转动一圈，5位数码表的小数点位流水显示一次，其计数值加 1。当前班次计数

值及总班数累计值均分别加 1，3位数码表显示即时的 rpm值。

当 5位数码表显示的计数值仅比织布（或清车）的设定值少 1时，即织布（或清车）

作业进入最后一圈，此时风扇停转，气阀关闭，油泵停止工作，点动指示灯（ ）点亮，

机器慢速运行。如果变频器运行频率由控制器控制，那么最后一圈慢速由控制器控制，实现

无级调速；否则，机器慢速由变频器本身实现有级降速。

完成最后一圈后，机器自动停转，织布（或清车）工作指示灯和外部三色信号灯绿灯闪

亮。按归零（ ）键，五位数码表数值被清零，闪烁的指示灯和信号灯熄灭，准备重新执

行织布（或清车）。

当端子 11设置为开幅功能为剖布机供电时，只要机器转动（包括点动），此端子即有

AC220V电压输出。

6．查阅产量及浏览设定值

（1）查阅产量：按（ ）键，可转换 A、B或 C班次，相应的指示灯亮。按 （ ）键，

数码表显示六位当前班次的产量，3秒后返回工作状态显示。按总数键，数码表显示八

位三个班别累计总量，3秒后返回工作状态显示。若按下班数键不放，再按归零键，当

前班次显示的产量将被清零。
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（2）总表清零，在 8位计数值满，无法再累计产量，确需对总表进行清零时，可关机后，

同时按住总数+归零（ + ）键后，再按 ON （ ）键打开控制器电源，待控制

器显示正常编织数据时再放开，此时总表数据将被清零。

7．异常情况显示

（1）控制器开机自检

控制器开机时会自检内部电路，当发现异常时，显示闪烁的 Err+故障代码，出现此现

象，请记录代码编号，并与我司联系解决。

（2）控制器外部异常情况显示。

发生以下 10种外部异常情况的任一种均导致机器停止运转。

（a）上段断纱：（ ）指示灯闪烁，外部三色信号灯红灯及相应输纱灯闪烁（超

强迫状态禁止所有输纱器灯点亮）。

（b）中段断纱：（ ）指示灯闪烁，外部三色信号灯黄灯及相应输纱灯闪烁（超

强迫状态禁止所有输纱器灯点亮）。

（c）探针异常：（ )指示灯闪烁，外部断针信号灯闪烁(当设定 6为允许时)。

（d）布破：（ ）指示灯闪烁（机器上需要安装布破探测器）。

（e）缺油：（ ）指示灯闪烁，油泵泵体故障信号灯闪烁(当设定 7为允许时)。

（f）气压不足：（ ）指示灯闪烁。

（g）变频器故障：（ ）指示灯闪烁，（ ）上方指示灯熄灭，变频器供电被切

断。确认排除故障后，按（ ）恢复供电，故障指示灯熄灭。

（h）安全门未关闭：（ ）指示灯闪烁，照布灯亮。

（i）外部低压负载短路：（ ）指示灯闪烁，外部低压负载（如输纱器，三色灯）

供电被切断，欲使机器恢复运行，必须先关机，确认故障排除后再开机，启动机器。

（j）备用输入故障：（ ）指示灯闪烁

（k）机器超速：当机器转速超过设定限制速度时，3位数码表闪烁显示超速的 rpm值。
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8．停机、点动及强迫键的应用

（1）停机：在运行状态下按下（ ）键可使机器停止运转，织布完成或任何异常情况发生

均将导致停机，此时气阀关闭，风扇、油泵也停止运行。

启、停按键优先级自高到低的顺序依次是：停止、点动、启动。

（2）点动： 停机时按（ ）键，机器随按键动作慢速转动或停止。正常运行状态时执行

点动操作，机器将转为慢速运转，释放按键后停机。同时按（ ）键和（ ）键时，

机器进入慢速运行，再释放（ ）键后，机器自动转入运行速度运行。点动时风扇，

油泵，供气等不被启动。

（3）强迫键的应用

a）强迫功能：在上、中断纱、布破、缺油、欠气压 5种异常情况下，使机器具有点动

功能，需先按下（ ），强迫键上方的灯亮为准。

b）超强迫功能：若按下（ ）键 3秒，强迫键上方的灯闪亮，此时除具有强迫功能

外，输纱器和三色灯供电被切断，以防止换纱或调机时输纱器灯大量点亮而发生过

流事故。退出超强迫再按下（ ）键即可。

c）风扇、油泵的强迫启动： 在停机状态下按住（ ）键不放，再按（ ）键，可

强迫启动风扇，此时（ ）键上方指示灯闪烁。按（ ）或（ ）键，可退出

风扇强迫状态。在停机状态下，按住（ ）键不放，再按（ ）键，可强迫启动

油泵，此时油泵工作于连续模式，按（ ）键或（ ）键，可退出油泵强迫状态，

恢复原来的油泵模式。当发生变频器故障、短路、安全门未关时，不能强制风扇或

油泵启动。

9．关机

停止使用机器而需要关机时，先按下（ ）键使机器停转，关闭照明灯等负载，再按下

（ ）键，此时现场数据被存储于控制器系统中，长时间停机，应关闭总电源。
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图 2.SC-3000M 后盖板接线图
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图 3.SC-3000M 控制器外部接线图
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